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PROCEDENCIA LIXIVIADOS

o CENTROS DE TRATAMIENTO DE RESIDUOS URBANOS.
e INDUSTRIA AGRARIA
o INDUSTRIA GANADERA

o INDUSTRIA ALIMENTARIA Y DE PROCESADO DE
ALIMENTOS

ESQUEMA GENERAL DEL FERMENTADOR ANAEROBIO
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RESULTADOS PRELIMINARES (pruebas realizadas a escala en laboratorio)
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MODULO DE PREPARACION PREVIA DEL INFLUENTE (SISTEMA DE PRECALENTAMIENTO)

« Este moédulo tiene por finalidad consequir que el influente que se introduzca en fermentador alcance una temperatura entre los 32 a 35 °C con el fin de lograr que la
fermentacion anaerobia y mesofila se mantenga en proceso continuo y en régimen laminar dentro del fermentador anaerobio.

o Construida con perfiles metalicos imprimados y acabados en pintura epoxi, paneles tipo “sandwich” lacados en ambas caras y malla metalica de cerramiento.
e Instalacion hidraulica (bombas, intercambiador con serpentin, tuberias, filtro, valvuleria ....)
e Instalacion calefaccion (grupo térmico de gasoleo (caldera) para calentamiento de agua, deposito, quemador, valvulas y bombas, filtros, indicadores...)

e« Armario eléctrico de control, con componentes de proteccion y automatismos, PLC con tarjeta analogica y digital.

exterior una imprimacion epoxi.

MODULO DE FERMENTACION ANAEROBIA MESOFILA

« Contenedor metalico con dimensiones exteriores de 12 x 2,5 x 2,74 m, que representa un volumen util interior de 64 m°

o« Carcasa metalica de acero al carbono, chorreada con granalla y pintado con pinturas epoxi. Refuerzos y septos divisorios de la misma calidad. Todos ellos soldados
y/o atornillados entre si para garantizar la resistencia del conjunto.

« Chapas de acero y perfiles granallados previamente con chorro de arena hasta acabado SA 2-1/2. Finalizados los procesos de soldadura se aplica al interior y al

e El equipo dispone de entrada y salida del liquido influente y efluente realizada en tuberias de PVC, de entradas y salidas de gas para barridos de aire mediante
nitrogeno, dispone también de salidas laterales de liquidos para vaciado rapido. Ademas tiene sondas de temperatura, de nivel,
necesarios para controlar la produccion de biogas y caudales. Incluye instalaciones neumaticas.

o Todo el exterior del equipo esta aislado térmicamente mediante paneles de espuma de poliestireno.

sensores y equipos de medida




